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Vorrichtung zur Herstellung dunner Wachsschichten 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Voi*richtung zur: 
Herstellung dtinner Wachsschichten auf Folien, in3besondere 
auf einer Tr&gerfolie aus Papier sur Herstellung von aus 
Lacks chicht en und Metallisierungen zusamniengesetzten Kon- 
densatorfolien, bei der auf die Polie aufgetragene Wachs- 
schichten durch Glattungsstabe verteilt \md geglattet 
werden. 

Eine derartige Vorrichtung fst aus den I)j}R-Patent 34 •846 
bekannt* Dort v/erdeh die Schichten auf den Polien tiber 
GlSttungsstabe geleitet. Bei dieser Vorrichtung konnen , 
sich jedoch Bereiche dickerer Wachsschichten und wachs- 
lose Bereiche bilden. Eine Verteilung des Wachses erfolgt 
allenfalls in geringem MaBe, 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist eine gleich- 
maBige Verteilung des aufgetragenen Wachses tiber die Polie 
und eine Glattung der Wachsschicht, 

Diese Aufgabe wird gemafi der Erfindung durch einen dreh- 
bar gelagerten, mit zwei eingefrJiBten Nuten versehenen 
Glattungsstab gelost, dessen Nuten spiralformig und mit 
entgegengesetztem Drehsinn - sich einmal oder mehrmals 
kreuzend - tiber die gesamte Breite der zu verarbeitenden 
Polie laufen, und durch einen Antrieb, welcber den 
Giattungsstab in rasche Drehung versetzeri kann. 

Die erfindungsgeoa3e Vorrichtung hat den Vorteil, dafl 
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gleichmaBige Wachsschichten auch wesentlich diinner herge- 
stellt werden kSnnen als nach den bekannten Verfahren. 
Gegentiber einem Tauchirapragnierverfahren kann der V/achs- 
verbrauch auf ein Sechstel und gegenUber einer Inprag- . 
nierung im Durchlaufverfahren auf ein Yiertel reduziert 
werden. ' '■■ 

Die Erfindung wird im folgenden an Hand einer Pigur naher 
erlautert. Die Pigur zeigt eine erfindungsgemaBe Glattungs- 
walze in teilweise gebrochener Darstellung. 

Eine Glattungswalze 1 weiet spiralf brmige , liber ihre 
gesamte Lange verlaufende Nuten 2 und 3 auf, die sich an 
mehreren Stellen kreuzen. Ein Antrieb 4 kann die Glattungs- 
walze 1 in eine rasche Drehung versetzen. Hierdurch wird 
eine auf der Polie 5 befindliche Wachsschicht , die noch 
fltissig ist, verteilt und geglattet. 

1 Patentanspruch 
1 Pigur 
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Vorrichtung zur Herstellung dtinner Wachsschichten auf 
Polien, insbesondere auf einer Tragerfolie aus Papier, 
zur Herstellung von aus Lacks chich ten und Metallisieruiigen 
zusammengesetzten Kondensatorfolien, bei der auf die- 
Polie aufgetragene Wachsschichten durch Glattungsstabe 
verteilt und geglattet werd'en, gekennzeich- 
n e t , durch einen drehbar gelagerten, mit zwei einge- 
fraflten tfuten versehenen Glattungsstab, dessen Nuten 
spiralfSrmig und mit entgegengesetztem Drehsinn - sich 
einmal Oder mehrmals kreuzend - iiber die gesamte Breite 
der zu verarbeitenden Polie laufen, und durch einen An- 
trieb, welcher den Glattungsstab in rascher Drehung ver- 
setzen kann. 
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